Industrie- und Handelskammer
Em zu Dortmund

Zeitliche und sachliche Gliederung der Berufsausbildung

Anlage zum Berufsausbildungsvertrag

Ausbildungsplan Fluggeratmechaniker

Der zeitliche und sachlich gegliederte Ausbildungsplan Fluggeratmechanlkerln

ist Bestandteil des Ausbildungsvertrages

Ausbildungsbetrieb:

Auszubildende(r):

Ausbildungszeit von: bis:

Die zeitliche und sachliche Gliederung der zu vermittelnden Kenntnisse und Fertigkeiten laut
Ausbildungsrahmenplan der Ausbildungsverordnung ist auf den folgenden Seiten nieder-
gelegt.

Der zeitliche Anteil des gesetzlichen bzw. tariflichen Urlaubsanspruches, des Berufsschul-
unterrichtes und der Zwischen- und Abschlussprifung des/der Auszubildende(n) ist in den
einzelnen zeitlichen Richtwerten enthalten.

Anderungen des Zeitumfanges und des Zeitablaufs aus betrieblich oder schulisch bedingten
Griinden oder aus Grinden in der Person des/der Auszubildende(n) bleiben vorbehalten




Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Fertigkeiten und Kenntnisse laut zeitlicher und sac hlicher_Gliederung der
Berufsausbildung

. Gemeinsame Inhalte

Zeitliche Richtwerte
Teil des Ausbildungsberufsbildes in Wochen im

zu vermittelnde Fertigkeiten Ausbildungsjahr vermittelt
und Kenntnisse

1 | 2 | 34

Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbe-
sondere Abschluss, Dauer und Beendigung,
erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem
Ausbildungsvertrag nennen

c) Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nen- wahrend der
nen gesamten Ausbildung

_ _ _ Zu vermitteln
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der flur den ausbil-
denden Betrieb geltenden Tarifvertrage nen-
nen

Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Be-
triebes erlautern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes
wie Beschaffung, Fertigung, Absatz und Ver-
waltung, erklaren

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und wahrend der
seiner Beschaftigten zu Wirtschaftsorganisatio- | 9&samten Ausbildung
nen, Berufsvertretungen und Gewerkschaften zu vermitteln
nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungs- oder personalvertre-
tungsrechtlichen Organe des ausbildenden
Betriebes beschreiben
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 | 2 | 34

vermittelt

Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit

b)

c)

d)

Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaRnahmen zu
ihrer Vermeidung ergreifen

berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallver-
hitungsvorschriften anwenden

Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben so-
wie erste Mallhahmen einleiten

Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden be-
schreiben und MalRnahmen zur Brandbekamp-
fung ergreifen

wahrend der
gesamten Ausbildung
zu vermitteln

Umweltschutz

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelas-
tungen im beruflichen Einwirkungsbereich beitra-
gen, inshesondere

a) magliche Umweltbelastungen durch den Aus-
bildungsbetrieb und seinen Beitrag zum Um-
weltschutz an Beispielen erklaren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelun-
gen des Umweltschutzes anwenden

c) Madaglichkeiten der wirtschaftlichen und umwelt-
schonenden Energie- und Materialverwendung

nutzen

d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer

umweltschonenden Entsorgung zufiihren

wahrend der
gesamten Ausbildung
zu vermitteln

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung
Fluggeratmechaniker-/in
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 | 2 | 34

vermittelt

Anwenden von betrieblicher Information und
Kommunikation sowie von technischem Englisch

a) Instandhaltung- oder Fertigungshandbucher,
Arbeitsanweisungen und technische
Informationen umsetzen

b) betriebliche Kommunikationssysteme zur Uber-
tragung von Daten, Sprache, Texten und Bil-
dern anwenden

¢) Prifdaten auswerten, aufbereiten und weiter-
leiten sowie technische und betriebliche Mal3-
nahmen einleiten

d) Ferndiagnose- und Expertensysteme nutzen

e) Fertigungsplanung und Fertigungssteuerung
durchfihren

f) mit prozessbeteiligten Bereichen Informationen
austauschen

g) englische Fachtexte lesen und anwenden

Mitgestalten und Organisieren der Arbeit

a) Planung mit Vorgesetzten, internen oder exter-
nen Kunden und dem Team abstimmen

b) Aufgaben im Team aufteilen und kooperativ 16-
sen, Arbeitsergebnisse zusammenfihren und
kontrollieren

c) Materialien, Ersatzteile und Betriebsmittel fur
den Arbeitsablauf ermitteln, anfordern, trans-
portieren, lagern und montagegerecht bereit-
stellen

d) Arbeitsziele und -ergebnisse darstellen
e) Fachgesprache fiihren und moderieren

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung Seite 4 von 20
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte

in Wochen im

Ausbildungsjahr

1

2

3/4

vermittelt

f) Probleme in der Arbeitsorganisation erkennen
und zu deren LOsung beitragen

g) Arbeitsablaufe unter Berticksichtigung funktio-
naler, konstruktiver, fertigungstechnischer und
wirtschaftlicher Fakten planen, festlegen und
sicherstellen

h) Termine planen, koordinieren und Uberwachen

i) an der Verbesserung betrieblicher Prozesse
mitwirken

Qualitatssicherung

a) Teil- und Gesamtfunktionen prifen

b) Qualitatsanforderungen nach Vorschriften und
Normen fir die Arbeitsaufgaben erfillen

¢) physische und psychische Einfliisse bei der Ar-
beit am Fluggerat auf den Menschen bertck-
sichtigen

d) Einflisse des Arbeitsumfeldes, insbesondere
Gerausch, Staub, Licht, Temperatur, und ihre
Auswirkungen auf den Menschen sowie das
Arbeitsergebnis bericksichtigen

e) Bauteile und Baugruppen identifizieren und vor-
prifen

f) Prifungsergebnisse dokumentieren

g) Abweichungen vom Sollwert beurteilen und In-
formationen fur den Arbeitsablauf nutzen

Uberwachen und Sichern des Materialflusses sowie

Handhaben und Warten von Betriebsmitteln

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung Seite 5 von 20
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 2 3/4

vermittelt

a) Betriebsstoffe nach Betriebsvorschriften unter
Beachtung von MalRnahmen zur Arbeitssicher-
heit sowie zum Gesundheitsschutz verwenden
und umweltgerecht entsorgen

b) Betriebsmittel nach luftfahrttechnischen Anfor-
derungen unterscheiden, verwenden und war-
ten

c) Werkzeugkontrolle durchfihren

d) Bauteile und Baugruppen zum Transport vorbe-
reiten

e) Materialbereitstellung und Montage koordinie-
ren

Grundlagen der Elektro- und Messtechnik

a) physikalische GesetzméaRigkeiten und ihre Aus-
wirkungen auf die elektrische Anlage des Flug-
gerats bericksichtigen

b) Schutzmalnahmen fir Sicherheit und Gesund-
heit beim Arbeiten am Fluggeratsystem beach-
ten

c) elektrische Grof3en messen

d) Verbindungstechniken unterscheiden

e) Aufbau von Leitungen und deren Verlegungsar-
ten unterscheiden

f) Zusammenhange der Stromversorgung des
Fluggeratsystems beachten

Be- und Verarbeiten von Werkstoffen

a) Eigenschaften der in der Luftfahrt gebrauch- 16
lichen Werkstoffe berticksichtigen
zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung Seite 6 von 20
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte

in Wochen im

Ausbildungsjahr

1 2

3/4

vermittelt

b) Pruf- und Messmittel fur Langen, Winkel, For-
men, Bohrungen und Gewinde anwenden

¢) Oberflachenqualitat durch Sichtprifen beurtei-
len

d) Bezugslinien, Bohrungsmitten und Umrisse an
Werkstiicken anreil3en sowie anzeichnen und
kornen

e) Werkstuicke zur Identifizierung kennzeichnen

f) Flachen und Formen an Werkstiicken eben,
winklig und parallel sowie auf Mal} feilen

g) Bleche, Platten, Rohre und Profile manuell und
maschinell sdgen

h) Innen- und Aul3engewinde herstellen
i) Bauteile passen

k) Kunststoffe, Eisen- und Nichteisenmetalle ma-
schinell spanen

[) Bohrungen in Werkstticken mit unterschied-
lichen Werkzeugen und Spannmitteln durch
Bohren, Aufbohren und durch Profilsenken
herstellen, senken sowie manuell und maschi-
nell reiben

m) Handbohrmaschinen anwenden

n) Bleche aus unterschiedlichen Werkstoffen auf
Mal3 scheren

0) Bauteile aus Fein- und Leichtmetallblechen um-
formen

p) Warmebehandlung von Leichtmetallegierungen
durchfihren

Figen

a) Schrauben, Muttern, Scheiben und Sicherungs-
elemente nach Luftfahrtnorm unterscheiden
und Bauteile figen

11

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung Seite 7 von 20
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 2 3/4

vermittelt

b) Bauteile aus Eisen- und Nichteisenmetallen un-
ter Beachtung der Oberflachenbeschaffenheit,
der Werkstoffe und der Eigenschaften der L6t-
hilfsstoffe l6ten

c) Bauteile aus Metallen oder Kunststoffen mit
dem flr die Materialpaarung geeigneten Kleb-
stoff unter Beachtung der klebstoffspezifischen
Verarbeitungsbedingungen, insbesondere der
Vorbereitung der Oberflachen, kleben

d) Nietverbindungen mit den erforderlichen Niet-
arten unter Beachtung geeigneter Nietwerk-
stoffe und der gegebenenfalls notwendigen
Warmebehandlung herstellen

e) Einzelteile zu kleinen Baugruppen montieren

Behandeln und Schiitzen von Oberflachen

a) metallische und nichtmetallische Uberziige und
Oberflachenschutzverfahren unterscheiden

b) Oberflachen behandeln und schitzen

Verarbeiten von Kunststoffen

a) bei der Verarbeitung von Kunststoffen Mal3nah-
men zur Arbeitssicherheit sowie zum Gesund-
heits- und Umweltschutz ergreifen

b) Aufbau und Eigenschaften von Kunststoffen
und Faserverbundstoffen unterscheiden

c) Reparatur- oder Klebeverfahren anwenden

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung Seite 8 von 20
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 | 2 | 34

vermittelt

Grundlagen des Aufbaus von Fluggeraten

a) Konstruktions- und Baugruppen von Fluggera-
ten sowie Systeme von Fluggeraten unter Be-
achtung deren Funktion handhaben

b) aerodynamische Gesetze beim Arbeiten an
Fluggeréten oder Fluggeréatteilen beachten

Montieren und Handhaben von Fluggeratsystemkomponen ten

a) Fluggeratsystemkomponenten montieren
b) Spezialwerkzeuge anwenden

¢) Sicherheitsvorschriften beim Handhaben und
Bedienen von Fluggeratsystemkomponenten
einhalten

10

d) Funktionen von Fluggeréatsystemkomponenten
prifen

e) Fluggeratsystemkomponenten justieren und
einstellen

Montieren und Demontieren von Baugruppen

a) Bauteile zum Montieren vorbereiten

3

b) Bauteile, insbesondere durch Schraub-, Steck-
und Nietverbindungen, montieren

¢) Funktionen von Bauteilen im eingebauten
Zustand prifen

d) Baugruppen demontieren

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung Seite 9 von 20
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Zeitliche Richtwerte
Teil des Ausbildungsberufsbildes in Wochen im
zu vermittelnde Fertigkeiten Ausbildungsjahr vermittelt
und Kenntnisse
1 [ 2 | 34

Fertigen oder Instandhalten von Fluggeratteilen

a) unterschiedliche Fertigungs-, Reparatur- und 7
Kontrollverfahren anwenden

b) Alterungs- und Ermidungskontrollverfahren un-
terscheiden

: 5
¢) Korrosionskontrollverfahren anwenden

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

II. Berufliche Fachbildung in den Fachrichtungen

A.FachrichtungTriebwerkste

chnik

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1

2

| 3/4

vermittelt

Fertigen oder Instandhalten von Triebwerkkomponente

n

a) Triebwerkteile manuell und maschinell bear-
beiten
b) Rohr- und Schlauchleitungen anfertigen oder
instand setzen
c) Triebwerkverbindungselemente unterscheiden 4
und einsetzen
d) Triebwerkteile warmbehandeln
e) Bauteil- und Funktionskontrollen durchfiihren
Fertigen oder Instandhalten von Anbaugeraten
a) mechanische Anbaugeréate fertigen oder in-
stand setzen
b) hydraulische, pneumatische und elektrische 18
Anbaugeréte fertigen oder instand setzen
Auswuchten von Triebwerkteilen
a) Auswuchtmaschinen und —systeme unter-
scheiden
b) Auswuchtmaschinen und Rotoren vorbereiten
¢) Auswuchten durch Material ab- und auftragen 4
d) Unwuchtberechnungen durchfihren
e) Rotoren durch Gewichtsverteilung auswuch-

ten

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 2 3/4

vermittelt

)

Besondere Arbeitssicherheitsbestimmungen
beim Auswuchten anwenden

Befunden von Triebwerken

a) technische Vorschriften und Handbucher far
Triebwerkkomponenten und deren Einzelteile
anwenden
b) mit Neu- und Ersatzteilverzeichnissen arbei-
ten
c) Durchlauf- und Reparaturanweisungen an- 4
wenden
d) schriftliche Berichte tber den Grad der Be-
schadigung erstellen
Montieren und Demontieren von
Triebwerken und Anbaugeraten
a) Einzelbaugruppen, Gehause, Turbinen, Kom-
pressoren und elektrische Triebwerksysteme 14
mit Hilfe von speziellen Vorrichtungen und
Werkzeugen montieren und demontieren
b) Justier- und Einstellarbeiten durchfihren
c) Verschraubungen sichern
d) Lager und Dichtungen einbauen 14
e) komplette Triebwerksystem-Dokumentation
durchfiihren
Testen und Erproben von Triebwerken und Anbaugeréate n
a) Prifstandanlagen, typenabhangige Prifpro-

gramme, SchallschutzmaRnahmen und
Sicherheitsvorkehrungen anwenden

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

vermittelt

1 2 3/4

b) Triebwerksysteme auf- und abristen
c) Fremdkorperkontrolle durchfiihren
d) Testdaten ermitteln und auswerten
e) Testlaufe von Triebwerksystemen durchfiihren

und tberwachen
f) im Testlauf aufgetretene Méangel beheben
g) Triebwerksysteme fir den Einsatz vorbereiten

Qualitatssicherung

a) Qualitatssicherungsmaflinahmen an Bauteilen,

Baugruppen und Systemkomponenten im

Rahmen des Qualitats-Sicherungssystems

durchfiihren
b) visuelle und zerstérungsfreie Materialprifung

an Neu- und Reparaturteilen durchfiihren 7
c) Sicherheitskontrolle und Endabnahme durch-

fihren
d) Protokolle im Rahmen der Qualitatssicherung

anfertigen

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung

Fluggeratmechaniker-/in
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

II. Berufliche Fachbildung in den Fachrichtungen

B.Fachrichtunglnstandhaltu ngstechnik

Zeitliche Richtwerte
Teil des Ausbildungsberufsbildes in Wochen im

zu vermittelnde Fertigkeiten Ausbildungsjahr vermittelt
und Kenntnisse

1 | 2 | 34

Instandhalten von mechanischen Bauteilen,
Baugruppen und Systemen des Fluggerats

a) Wartungsanweisungen, Montage-, Bedie-
nungs-, Prif- und Sicherheitsvorschriften an-
wenden

b) Stérungen, insbesondere am Steuer- und
Fahrwerk, feststellen und Fehler durch Sinnes-
wahrnehmung und Funktionskontrollen ein-
grenzen und orten

c) mechanische Bauteile und Baugruppen nach

Vorschrift auswechseln und instand setzen 15

d) Schaden am Rumpf, Trag- oder Leitwerk durch
Sichtkontrollen feststellen und beheben

e) mechanische Bauteile, Baugruppen und Sys-
teme einstellen und justieren

f)  Funktionsprufungen durchfihren

Instandhalten von Bauteilen, Baugruppen und
Systemen des Triebwerks

a) Wartungsanweisungen, Montage-, Prif- und
Sicherheitsvorschriften anwenden

b) Stérungen am Antriebssystem und dessen An-
baugeraten feststellen und Fehler durch Sin-
neswahrnehmung und Funktionskontrollen
eingrenzen und orten 12

c) Fehler beseitigen oder ihre Behebung veran-
lassen

d) Bauteile, Baugruppen und Systeme nach Vor-
schrift auswechseln und instand setzen

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung Seite 14 von 20
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte

in Wochen im

Ausbildungsjahr

1

2

3/4

vermittelt

f)

Bauteile, Baugruppen und Systeme einstellen
und justieren

Funktionsprufungen durchfihren

Instandhalten von hydraulischen Bauteilen, Baugrupp

und Systemen des Fluggerats

en

b)

Wartungsanweisungen, Montage-, Prif- und
Sicherheitsvorschriften anwenden und Maf3-
nahmen zur Arbeitssicherheit sowie zum Ge-
sundheits- und Umweltschutz ergreifen

Stérungen an hydraulischen Bauteilen, Bau-
gruppen und Systemen feststellen und Fehler
durch Sinneswahrnehmung und Funktionskon-
trollen eingrenzen und orten

hydraulische Bauteile, Baugruppen und Syste-
me auswechseln und instand setzen

materialspezifische Besonderheiten beachten
Spezialwerkzeuge anwenden

hydraulische Bauteile, Baugruppen und Syste-
me einstellen und justieren

Funktionsprufungen, insbesondere Druckpri-
fungen, durchfiihren

14

Instandhalten von pneumatischen Bauteilen,
Baugruppen und Systemen des Fluggerats

a)

b)

Wartungsanweisungen, Montage-, Prif- und
Sicherheitsvorschriften beachten

Stérungen an pneumatischen Bauteilen, Bau-
gruppen und Systemen feststellen und Fehler
durch Sinneswahrnehmung und Funktionskon-
trollen eingrenzen und orten

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 2 3/4

vermittelt

pneumatische Bauteile, Baugruppen und Sys-
teme auswechseln und instand setzen

materialspezifische Besonderheiten beachten
Spezialwerkzeuge anwenden

pneumatische Bauteile, Baugruppen und Sys-
teme einstellen und justieren

Funktionsprufungen durchfihren

Instandhaltungsarbeiten an elektrischen
Systemen des Fluggerats

d)

Wartungsanweisungen, Montage-, Prif- und
Sicherheitsvorschriften Beachten

elektrische, elektronische und elektropneuma-
tische Gerate und Instrumente von Fluggeréa-
ten Uberprifen und auswechseln

elektrische Verbindungen herstellen und tren-
nen

Funktionsprufungen durchfihren

Instandhalten von Bauteilen und Systemen
zur Rettung und Sicherheit

Wartungsanweisungen, Montage- , Bedie-
nungs-, Prif- und Sicherheitsvorschriften be-
achten

Bauteile und Systeme zur Rettung und Sicher-
heit, insbesondere Sauerstoffmasken, kontrol-
lieren und instand setzen

spezifische Arbeitsverfahren anwenden

Spezialwerkzeuge anwenden

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung

Fluggeratmechaniker-/in
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 | 2 | 34

vermittelt

Abfertigen von Fluggeraten

beim Abfertigen von Fluggeraten Mal3hahmen
zur Arbeitssicherheit sowie zum Gesundheits-
und Umweltschutz ergreifen

Wartungsarbeiten durchfiihren

Flugbetriebskontrolle und Rundgangskontrolle
durchfuhren

Fluggerate be- und enttanken
Hilfsturbine anlassen und bedienen
Weight and Balance-Verfahren anwenden

Sonderkontrollen, insbesondere auf Grund von
Blitzschlag und harter Landung, durchfiihren

Handhaben und Warten von Bodengeraten

b)

Bodengerate und Werkzeuge sowie Prif- und
Messzeuge warten und pflegen

Bodengerate bedienen

Qualitatssicherung

a)

b)

Qualitatssicherungsmalinahmen an Bauteilen,
Baugruppen und Systemkomponenten im Rah-
men des Qualitats-Sicherungssystems durch-
fihren

Sicherheitskontrollen und Endabnahme durch-
fuhren

Protokolle im Rahmen der Qualitatssicherung
anfertigen

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung

Fluggeratmechaniker-/in
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

II. Berufliche Fachbildung in den Fachrichtungen

C.FachrichtungFertigungste <chnik

Zeitliche Richtwerte
Teil des Ausbildungsberufsbildes in Wochen im
zu vermittelnde Fertigkeiten Ausbildungsjahr
und Kenntnisse

1 | 2 | 34

vermittelt

Fertigen oder Instandhalten von Fluggeratteilen

a) berufsbezogene Normen, Bauvorschriften,
Fertigungsrichtlinien oder Wartungs- und Re-
paraturanweisungen der Luftfahrt beachten

b) Bauteile, insbesondere Rippen, Stringer,
Spante, Deckel, Klappen und Segmente, fer- 17
tigen oder instand setzen

c) Bauteile prifen und nach Einbau auf Funktion
kontrollieren

Montieren von Fluggeratsystemkomponenten

a) Fluggeratsystemkomponenten nach Funktion
und Verwendungszweck unterscheiden

b) Bauvorschriften sowie Wartungs- und Repa-
raturanweisungen beachten

c) Systemkomponenten nach Fertigungsvor-
schriften montieren, insbesondere Teilkompo-
nenten wie Hydraulik und Pneumatik

20

d) Fluggeratsystemkomponenten prifen und auf
Funktion kontrollieren

Montieren von Baugruppen

a) Aufbau und Funktion von Trag- , Rumpf-, Leit-,
Steuer- und Fahrwerk unterscheiden

b) Einzelteile und Baugruppen im Zellenbau 22
durch Nieten, Schrauben und Kleben verbin-
den und sichern
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Teil des Ausbildungsberufsbildes
zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 2 3/4

vermittelt

d)

Einzelteile zur Montage vorbereiten

Baugruppen und mechanische Systeme, ins-
besondere Steuer- und Fahrwerk sowie Rumpf
und Tragflachen, montieren

Be- und Verarbeiten von Kunststoffbauteilen

a)

b)

d)

beim Be- und Verarbeiten von Kunststoffbau-
teilen MalRnahmen zur Arbeitssicherheit sowie
zum Gesundheits- und Umweltschutz ergreifen

Werkzeuge, Bauvorrichtungen und Bearbei-
tungsverfahren unterscheiden

Bauteile aus Faserverbundstoffen von Hand
oder maschinell bearbeiten

Bauteile aus Sandwichbauweise instand set-
zen

Messen und Einstellen am Fluggerat

Prif- und Messverfahren an Bauteilen oder
Fluggeraten anwenden

Prif- und Messdaten dokumentieren und inter-
pretieren

Fluggerate oder Bauteile nach Bezugspunkten,
-linien und - ebenen messen oder ausrichten

Qualitatssicherung

Qualitatssicherungsmafinahmen an Bauteilen,
Baugruppen und Systemkomponenten im Rah-
men des Qualitats-Sicherungssystems durch-
fuhren

zeitlich und sachliche Gliederung der Berufsausbildung

Fluggeratmechaniker-/in
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Zeitliche Richtwerte
Teil des Ausbildungsberufsbildes in Wochen im
zu vermittelnde Fertigkeiten Ausbildungsjahr vermittelt
und Kenntnisse
1 2 3/4
b) Sicherheitskontrollen und Bauteil- oder Bau-
gruppenabnahmen durchfiihren
c) Protokolle im Rahmen der Qualitatssicherung
anfertigen
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