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Betrieblicher Auftrag
einschlief3lich praxisbezogener Unterlagen
Variante 1
Teil 2 der Abschlussprifung

Instandsetzung einer

Kreiselpumpe DH — 200 in der Aufbereitung

Name: Emil Mustermann
Prufungsnr.: 0815
Ausbildungsbetrieb: Deutsche Steinkohle AG

Bergwerk Prosper-Haniel
Knappenstral3e 30-32
46238 Bottrop
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Beschreibung des Betrieblichen Auftrags

In der Aufbereitung des Bergwerks Prosper-Haniel ist die im Einsatz befindli-
che Kreiselpumpe aus der Baureihe DH — 200 ftr das Abwassersystem der
Aufbereitung defekt.

Zur Forderung der Abwasser sind zwei Kreiselpumpen installiert, davon

muss eine Kreiselpumpe immer im Einsatz sein.

Beim Ausfall der zurzeit im Einsatz befindlichen Kreiselpumpe erfolgt
eine Umschaltung zur Reservepumpe. Dadurch soll gewahrleistet werden,
dass das Abwasser kontinuierlich abgefihrt und somit der

Produktionsablauf sichergestellt wird.

Der Arbeitsauftrag lautet:
Instandsetzung der ausgefallenen Kreiselpumpe DH- 200 in der Aufberei-

tung.

Name: Emil Mustermann
Prafungsnr.: 0815
Ausbildungsbetrieb: Deutsche Steinkohle AG

Bergwerk Prosper-Haniel
Knappenstral3e 30-32
46238 Bottrop
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Persodnliche Erklarung zum Betrieblichen Auftrag

Hiermit versichere ich, dass ich den Betrieblichen Auftrag:

Instandsetzung einer Kreiselpumpe DH-200 in der Aufbereitung

unter der Betreuung von Herrn Michael Latton

selbstandig durchgefihrt und die vorliegenden praxisbezogenen Unterlagen selbstandig
zusammengestellt habe.

Dokumente, die ich nicht selbstandig erstellt habe, sind von mir entsprechend gekenn-

zeichnet.
Bottrop, 11.10.2006 Emil Mustermann Emil Mustermann
Ort, Datum Prifungsteilnehmer Unterschrift

Ich bestatige die Richtigkeit der Angaben des Prufungsteilnehmers:

Bottrop, 11.10.2006 qregbr Student

Ort, Datum Ausbilder/Ausbildungsverantwortlicher
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Demontage-/ Montageplan Keilriemen und Stopfbuchse
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Materialentnahmeschein

Materialschein-Nr. Werk Kostenstelle
17632 0026 2658200
Lfd. Nr|Materialnummer |Anzahl Material /Abmessungen
1 1429981 4 Stck. [IMaschinenschrauben M12 X 40
2 1471864 4 Stck. |Sechskantmuttern M12
3 1472011 2 Stck. [Sechskantmuttern M16
4 1606808 5 Stck. |Keilriemen 32 X 3000
Anforderer Genehmiger
Datum: 07.10.2006 Datum: 07.10.2006
Name: Mustermann Name : Latton
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Stunden Angaben

Q Arbeitsplan erstellen 2,0h
O Demontage 3,0h
Q Reinigen 1,0h
Q Fehleranalyse und Behebung 4,5h
QO Materialbesorgung 1,5h
O Montage 4,5 h
Q Funktionskontrolle 15h
Q Prufprotokoll 0,5h
Q Ubergabe 0.5h
*Gesamt Stundenzahl: 19,0 h

*Die Arbeitszeit fiir die Erstellung der praxisbezogenen
Unterlagen sind in der Gesamtzeit von 19 h enthalten.
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Prifprotokoll

Duichting Pumpen W 0026 BW PH
Hersteller Anlagen-Nummer
DH — 200 Aufbereitung

Type: Standort der Anlage

Lfd. Nr. [Beschreibung der Prufkriterien | Befund | Befund [Bemerkungen
In Ord- | nichtin
nung [Ordnung
1  |Fachgerechter Einbau der Keil{ . O.
riemen (Laufeigenschaften)

2 |[Fester Sitz der Schutzhaube . O.

3  |Oberflachengiite der Wellen- | j. Q.
schutzhlse

4 |Oberfléchengijte der Stopf- . O.
buchsenbrille

5 Fachgerechter Einbau der Pa- | |. Q.
ckungsringe

6 Forderleistung der Kreisel- . O.
pumpe (3000 m? h)

Datum: 11.10.2006

Wohlogemut Hansel Opitz

Ausbildungsbeauftragter Schichtmeister Rev.Steiger
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Betriebsanleitung D DUCHTING

- Kreiselpumpe Baureihe DH -
BA 60017.03
An I ag e Revision 00/14.10.96

5. Ausrichten des Riementriebes

Das Ausrichten der beiden Riemenscheiben muss sorgféltig durchgefiihrt werden,
da es sonst zu erhéhtem Verschlei3 an den Keilriemenscheiben fiihrt.
Zum Ausrichten des Riementriebes sollte ein Lineal verwendet werden. Dieses
Lineal muss an den vier Stellen des Riemenscheibenkranzes anliegen.
Lineal oder
gespannter
Bindfaden

/

|

Notwendige Korrekturen kénnen durch Verschieben der Antriebsmaschinen vor-
genommen werden.

Eine Hohenkorrektur muss nicht durchgefiihrt werden.

Die Riemenvorspannung kann nach folgendem Beispiel berechnet werden:

Spannen der Schmalkeilriemen, Riemenvorspannung

Einlaufspannung

Bei neuen Riemen sollte so gespannt werden, dass die aufgewendete Kraft még-
lichst dem héheren Tabellenwert entspricht.

Nach 50 Betriebsstunden Spannung erneut Gberpriifen. 80 % der mdglichen Rie-
mendehnung tritt innerhalb der ersten 15 Betriebsstunden auf.

Allgemeine Hinweise:

Mdglichst satzgleiche Riemen verwenden, bei denen die Code-Nummern je nach
Riemenlange unterschiedlich im Bereich von 24 aufeinander folgenden Zahlen
liegen. Riemen mit kleinster Code-Nummer immer nahe dem Lager montieren.
Riemen nicht mit Gewalt durch Schraubenzieher oder dergl. in die Rillen einzwin-
gen.

RegelmaRige Uberpriifung der Riemenspannung gewéhrleistet hohe Lebensdau-
er der Riemen.
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Betriebsanleitung |D| DUCHTING
- Kreiselpumpe Baureihe DH -
BA 60017.03
Revision 00/14.10.96

Die richtige Riemenspannung kann wie folgt Gberpruft werden:

1. Achsabstand messen

2. In der Mitte des Achsabstandes rechtwinklig zum Riemen die Riemen-
durchbiegekraft pro Riemen bei 16 mm Durchbiegung je 1 m Achsab-
stand (mittels Druckwaage oder dergl.) messen.

3. Riemenspannung erhéhen, wenn diese Kraft kleiner ist als "F" min. in
der nachfolgenden Tabelle. Riemenspannung vermindern, wenn die
Kraft kleiner ist als "F" max. in nachfolgender Tabelle.

4. Die empfohlene Riemenspannung betragt: 0,8 F max. Riemendurch-
biegekraft, die 1 Riemen je 1 m Achsabstand 16 mm durchbiegt.

Durchmesser der
Riemenprofil kleinen Scheibe F (N)
dyy (mm)
SPA 90 - 224 50
67- 9% 981- 14,7
SPZ 100 - 200 147 - 19.6
160 - 224 353 - 50,0
SFPB 250 - 400 50,0 - 647
224 - 355 59,8 - 90,5
SPC 400 - 56 804 -119.7

16 mm Riemendurchbiegung
je 1 m Achsabstand

a,

f}'\
1D
|

an
Wi
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etriebsanleitung |D| DUCHTING

- Kreiselpumpe Baureihe DH -
BA 60017.03

Revision 00/14.10.96

al aj al ap
Riemenlange SPA sSpz SPB sSPC

630 bis 800 15 20 20

850 bis 1200 15 20 30

1260 bis 1470 20 20 30 40

1520 bis 1800 20 20 30 50

1850 bis 2160 20 20 30 60

2240 bis 2800 20 20 30 50 75

2840 bis 3340 20 20 30 50 95
3550 bis 4060 20 20 30 50 115
4310 bis 5070 20 30 50 140
5380 bis 5990 30 50 170
6200 bis 7100 30 50 205
7990 bis 8000 30 50 245
9000 bis 10000 50 290
11200 bis 12500 50 345

Jeder Riementrieb sollte eine Nachstellmdglichkeit fir die Veranderung des
Achsabstandes haben, damit ein Vor- und Nachspannen der Riemen erfolgen
kann. Der Achsabstand A muss um das Mal3 al gekurzt werden kénnen, damit
man die Riemen leicht in die Rillen einlegen kann. Die VergréRerung des Achsab-
standes um das Malf} a2 erfolgt, um ein Nachspannen der Riemen zu erreichen.
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Betriebsanleitung D DUCHTING

- Kreiselpumpe Baureihe DH -

BA 60017.03
Revision 00/14.10.96

8.2 Stopfbuchse

Die Stopfbuchse soll wahrend des Betriebes leicht tropfen. Ist dies nicht der
Fall, so ist zu prifen, ob der Sperrwasserdruck zu gering oder die Sperr-
wasserleitung verstopft ist. Tritt zuviel Sperrwasser aus oder tropft die
Stopfbuchse zu stark, so ist die Frischwassermenge zu drosseln und gege-
benenfalls die Packung durch die Stopfbuchsbrille nachzuziehen. Der erfor-
derliche Sperrwasserdruck betragt ca. 1,2 x Forderdruck. Ist ein Neuverpa-
cken erforderlich, missen vorab alle verbrauchten Ringe vollstéandig aus
dem Packungsraum entfernt werden.

Zum Verpacken dirfen nur die auf die jeweiligen Betriebsverhaltnisse ab-
gestimmten Packungsqualitaten verwendet werden.

Die neuen Packungsringe (siehe Bild 4) werden einzeln mit etwa 90° ver-
setzten StoRRfugen mittels Stopfbuchsbrille in den Packungsraum gedruckt.
Die Brille darf hierbei nur gleichmafig und nicht zu fest angezogen werden.

Bild 4

I Stold

Ll %

A 4

Packungsringe: L = D mittel x p

Lagerstander Packungsquerschnitt Packungslange Anzahl der
GroRe in mm in mm Packungsringe
3 12 274 4
4 12 305 4
5 12 336 4
6 15 392 5
7 15 439 5
8 15 471 5
9 15 534 5
10 15 596 5
11 15 659 5

Zum storungsfreien Funktionieren der Wellenabdichtung ist es wichtig dar-
auf zu achten, dass die Wellenschutzhiilse (524) eine einwandfrei glatte
Oberflache besitzt und die Drosselblichse (542) sowie der Sperring (458)
noch nicht in zu starkem Mal3e verschlissen sind. Gegebenenfalls sind die
Teile auszuwechseln.
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Dienstanweisung
Bergwerk Prosper-Haniel

Bergwerk
Prosper-Haniel
Disnstanweisung
ngsbersich; Allgermeine Eirvweisung

12.Bei Raparaturarbesten und Reinigungarbeiten an Fordermitteln, Aufbensibungs-
oderercsugmaschinen snd disss gagen Anlaufen zu sichem Der Hauptschalter
ist durch ein persdnliches Schioss zu sichern.Die Fertigstsiung ist umpshend zu
msicen. Eine Inbetrisbnatmme oder Probslaufl erfoigt durch den Steiger,
1a.nummer.Mdalmmwmw? o
BVA wird (iber eine Startanfahrwamung (Hupe) an die Balegschaft gerneldet. | [ ©
14.Die zupewiessenen Arbeitsplize sind sauber und im ordentlichen Zustand zu
haiten. Die Abfllle milssen ordnungspamiss emtsong! werden. im barsich der
Werkstatt und YWiischesingang sind Behiditer fir Hausmill aufgesteiit,
16. Feveriischmittel sind ausschiiesslich zur Brandbekampiung aus den
aufgesisiten roten Geriteschrinken ru entnehmen. Brandschutr- Siehe Anhang
Pit. 1.2 For Reinigungaarbeiten sind Schiduche aus den griinen Kisten
viorpeEsahan.
Jﬂ.Emquiwummmmm gegen Feuchtigkeit zu
schirzen.
17.An slekinischan Ankagen dirfen nur Fachimifte von Elekiroabtedlung arbaiten.
18.Alle Unfille(auch laichis Linfalie und Wegeuntdile)missen

a)dem \Vorpesstrien sofort pemeldet werden

b)dem arwesanden Halldianer vongestellt werden (unedisslich) der Unfall muss
in das Verbandsbuch aingetragen werden,
18.Bsl Unidarheiten fragenSie die zustindige Aufsichtperson.

Dierstmrweisung |5t 8ine Erganzung Zu den ainschiagigen, glitigsn Gesstzen,
arordnungen, Uinfaliverh(tungs- und Sicharheitsvorschriften der Barufsganosssn-
schaften sowie sonstige Regelweren wie z B, Vorstandsrichtlinen, \Vorstandsrund-
Diess Bastimmungen warden durch diess Dienstanweisung weder sfngeschriinkt
e aufigahoben.
e Disnstarmweisung ist zur Kenntnis zu nehmen und 2u baachien.
D Erhaill der st durch Unterschrift zu bestatigen.
Erstaier: ucen Prifung: [ T —
Daaturn: 17.01.03 Datun; Al o
Freigabe: Pt
Datumm: S rfos
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Technische Zeichnung

Kreiselpumpe DH — 200
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